
 

腾龙芳烃（漳州）有限公司 

芳烃联合装置空冷管束采购技术要求 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

会  签  栏 

芳烃团队 经办：  审核：  审批：  

设备管理部 经办：  审核：  审批：  



一、厂商资质要求 

1、投标人应具备有效的A4级《空冷式热交换器产品安全注册证》。 

2、投标人应具备有效的国家质量监督部门颁发的《中华人民共和国特种设

备制造许可证》（压力容器），具有D级或以上压力容器设计和制造资质。 

3、自本招标项目在法定媒介发布招标公告之日的前五年内（不含发布当日，

以合同落款时间为准），投标人在中华人民共和国境内（不含港、澳、台地区）

具有石油化工行业不少于1个（含）单个合同不小于10台空冷式热交换器制造业

绩，证明材料包括合同复印件、签字版技术协议、联系电话等。 

4、参选单位与我司合作项目不存在技术或者商务纠纷，供给我司产品无质

量问题。 

二、供货范围 

1、空冷式热交换器管束 

序号 设备位号 设备名称 规格型号 数量 

1 
A112-AC-102A

-H 

回收塔空冷器（管

束） 

GP12.4×3-6-337.6 

-0.35S-20.9/DR-Ⅰa 
8台 

2 32-AC-101E 
重整反应产物空

冷器（管束） 

GP12.4×3-8-354.5 

-1.0S-23.7/DR-Ⅰa 
1台 

 

2、备品备件 

序号 名  称 单 位 数量 

1 丝堵 个 每位号5% 

2 丝堵垫片 片 每位号10% 

 

三、货期要求 

交货期（按接到买方中标通知书算起）：不大于45个日历天，以最后一台

送达买方现场为准。 

四、技术要求 

1、空冷管束的设计、材料、制造、检验及验收按NB-T47007-2018规定执行。 



2、空冷管束的外型尺寸按照业主提供的设备图纸、设计资料进行设计、制造，

并确保新制造管束原位替换。 

3、空冷器管束翅片管型式使用DR型，即双金属轧制型翅片管。基管的厚度按原

图纸选用，A112-AC-102A-H规格为￠32*3，32-AC-101E规格为￠25*3， 

4、换热管与管板结构采用强度焊加贴胀方式，管头焊接应采用自动焊，至少焊

两遍。 

5、空冷管束的管板与翅片管连接处应设计成沉孔结构，沉孔深度不小于3mm，

铝质外套管应伸入沉孔1-3mm，确保基管全部被翅片管严密覆盖不裸露在外。 

6、其他技术要求详见技术协议。 

五、评选方式 

本案采用综合评选的方式，分值构成总分100分，其中商务部分：12分；技

术部分：28分；投标报价：60分。具体评审项目如下: 

序号 评议内容 分值 评审标准 

一  



1 装备制造能力 6 

1、根据投标人提供的制造本案专用设备的机械装备齐全

性及性能品牌，满足招标文件要求的程度，在0-3分之间

评分。包括：管箱装配装备（液压升降平台、移动龙门）

、加工管孔的数控加工中心和自动氩弧深孔焊机、管箱内

外角焊接的自动双头埋弧内外角焊机等。 

2、根据投标人提供的制造本案通用设备的机械装备齐全

性及性能品牌，满足招标文件要求的程度，在0-3分之间

评分。包括：卷板机/折弯机、数控切割机、起重机/行车

、胀管设备、热处理炉、检测设备、喷砂/



六、投标须知 

投标人应充分了解交货期对招标人生产经营计划的影响，投标人承诺的交货

期将作为合同执行的考核依据，如不能按期交货，买方有权按比例向卖方收取逾

期交货违约金：每推迟交货一天，收取违约金额为合同总价1%。 

七、附件 
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